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Stroj je uréen pro tvarové opracovani stavebnich hranold z tvrdého i mékkého dreva. Stroj je modulové konstrukce, zaklad je tvoren
spodnim loZzem s pfipevnénym vicedilnym stojanem opatfenym brouSenym tvrzenym pracovnim stolem. Vkladaci stul je vySkové
stavitelny. PFitlak posuvovych kladek je pneumaticky, fizeni rychlosti posuvu stroje je ovladano frekvenénim méni€em a zpé&tnou
vazbou. Stroj odpovida vSem bezpecénostnim predpisim EU.

Zakladni technické parametry

Sitka opracovaného dilce min/max 15/230 mm
vyska opracovaného dilce min/max 80 /200 mm
brzdové motory

. prvni spodni 15,0 kW
.prvnipravda 15,0 kW
. prvni leva 15,0 kW
.druha prava 15,0 kW
. druha leva 15,0 kW
. prvni horni 15,0 kW
. druha spodni 15,0 kW
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pneumaticky pritlak (pneumatické pisty pram. 50 mm)
pohanéné stolové valecky (5 ks)

motor posuvu 11 kW

plynula regulace posuvu 5-40 m/min — frekvenéni ménic; zpétna vazba s indikaci pretizené pracovni jednotky
digitalni mechanicka indikace polohy hfideli

automatické mazani stolovych desek

osvétleni pracovniho prostoru

tvrzeny pracovni stl

pramér pracovnich nastroji 100 — 250 mm

axialni prestavitelnost pracovnich jednotek +10 ;-50 mm
délka stroje 5210 — 6885 mm

Sitka stroje 1700 mm

vyska stroje 1670 mm

hmotnost stroje 7300 kg

TOS Svitavy, a.s., Ri¢ni 1, 568 17 Svitavy, tel.: +420 461 563 111, fax: +420 461 533 224, e-mail: tos@tos.cz




